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	一、成果简介
	（一）方案简介
	加热锅炉自动控制系统采用PLC来设计所述芯的可靠的控制，以确保整个系统具有高可用性和可靠性。这套系统
	(二) PLC部分简介
	锅炉全自动供暖装置，SQ1(外界)、SQ2（锅炉）为温度传感器，当温度达到设定值时接通,，SQ3为水
	1、起动操作:按下启动按钮SB1，装置开始按下列给定规律运转。 
	 (1) 给水电机启动开始进水。
	 (2) 当液面到达SQ3时常开点接通常闭点断开进水电机停止。  
	(3)当外界温度小于等于5℃时接通加热电机启动加热。 
	(4) 当炉内水温大于等于70℃时出水电机启动出水阀打开开始供暖。
	 2、停止操作:按下停止按钮SB2后，系统立即停止。


	二、设计思路
	目前，许多中小型乡镇企业在北方或家庭提供了供暖锅炉，绝大多数人工完成。随着经济社会不断进步和科学管理
	但由于这个行业需要人力而在整个过程中钻孔，浪费了一些不必要的时间，不适合手工现场操作。此外，需要加热
	随着我国计算机信息技术的发展，对原有的供暖系统可以进行分析技术改造，提出相关数据采集、自动控制、运行
	三、设计过程
	下图为本次设计的装置示意图
	（一）方案选型比较
	1、通过学习小组进行讨论问题以及听取指导老师意见，在多种液体混合搅拌机的PLC控制制度设计管理系统发
	加热锅炉给水设计的电动机，加热风扇，水马达，传感器。模型有四个主要部分。罐体水位传感器，温度传感器，
	2、在分析上述控制要求的基础上，锅炉自动控制应实现的功能如下：
	按下启动一个按钮后根据感应器所表示的信号进行指示我们分别给水系统电机，加热风机，出水电机、出水电磁阀
	 按下停止按钮后立即停止，故障时触摸热保护，电机立即停止。
	3、 继电器控制采用继电器机械出口串并联与延时继电器延时动作相结合的硬件接线方式。 

	(二) 锅炉全自动供暖系统控制方案设计电路简介
	（1）锅炉全自动供暖电气原理框图

	1、PLC有两种基本的工作模式，即运行（RUN）模式和停止（STOP）模式。即周期，以达到整个控制系统的
	2、PLC工作过程一般分为输入刷新，程序执行和输出刷新三个阶段。
	3、输入数据刷新阶段：PLC以扫描技术工作生活方式，输入控制电路时刻监视着输入信息状况，并将其暂存于输入
	4、程序执行阶段：分别串行扫描方法的PLC程序序列，并计算从输入图像和在所述寄存器中的输出图像寄存器中的
	3、输出刷新历史阶段：在执行完用户进行所有工作程序后，PLC将运算的输出一个结果可以送至输出映像寄存
	（三）电路元器件的选择与计算
	（四）元器件材料明细表
	（五）软件设计
	1、工艺流程图
	3、SFC程序

	2、进水电机启动条件图
	7、供热图
	（六）电路系统模拟调试
	本节介绍小组成员郭腾飞的细节，这里就不具体阐述。


	四、成果特点
	1． 课题研究内容与企业发展生产现场的工作进行案例联系比较紧密，PLC控制信息技术是生产现场常见的控
	2． 设计成果方案可用性较强。本次设计运用PLC控制为核心，利用PLC良好的自动控制性能，完成锅炉全
	3. PLC控制之后的系统的设计中，通过改变程序的工作人员可以解决在生产过程中发生的问题，使用输入和
	五、收获与体会
	经过这样一个多月的奋战，我的毕业设计我们终于圆满结束。毕业设计是我们学生职业生涯的最后一个环节。在没
	我负责设计的是PLC部分。PLC旨在创建一个逻辑思维能力，并使用手工作业需要比较强的，在设计过程中，
	（一）PLC编写程序能力大幅提升
	我在PLC编程这个锅炉自动加热控制系统存在以下问题：
	错用双线圈进行输出（在同户程序中，同一系统编程控制元件的线圈使用了中国两次），错画触头（常开常闭触头
	 这些问题这将导致程序的结果不能运行，一旦开机希望程序写入PLC，PLC编程错误指示灯会提示的程序是
	（二）GX仿真软件模拟运行能力大幅提高
	PLC编程自动锅炉加热系统，对我来说是一个挑战。我在编写PLC程序的时候，采用先一段时间一段写程序，
	像往常一样，我们都是理论，基本具备了开发和设计的没有实际经验，以获得一时不知道该怎么办。通过我们这次
	毕业设计这一教学环节是培养毕业生综合运用自己所学知识,发现,提出,分析和解决企业实际发展问题,锻炼实
	这次毕业设计企业之所以能够顺利完成了，是因为老师的辛勤指导。设计中存在许多专业知识问题，很容易解决。
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